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~Magnéto a Haute Tension

Type N 10/4

POUR MOTEURS a 4 CYLINDRES
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COMMANDES

La fixation et I’entrainement d’une magnéto pouvant varier sui-
vant son utilisation, il est nécessaire de remettre a chaque commande
les spécifications suivantes :

Rotation Rotation

a droite a gauche

POUR LES MAGNETOS:

10 - Type de la magnéto.

20 . Sens de rotation (vu du cété de ’entrainement).

30 . Forme de I’axe d’entrainement (cylindrigue ou conique a
* bout fileté.

4° - Avance fixe, variable ou automatique.

POUR LES Pi‘ECES DE RECHANGE:

1° - Type et N° de fabrication indiqués sur la magnéto ou
la piéce.

20 . Désignation exacte et N° de nomenclature des piéces
de rechange. i

4
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Nous attirons tout spec1alement I'attention de nos
clients sur I'origine des pitces détachées qui peuvent leur
etre roposées.

F 1 existe de nombreuses contrefacons, notamment en
ce qui concerne :

Bagues collectrices,
Broches de prise de courant,
Distributeurs,

Porte-balais rotatiis,
Rupteurs. :

" Nous ne saurions _trop engager nos clients a vérifier
particulierement les piéces détachées qui doivent toutes
“porter le poingon de garantxe d’origine R. B
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UTILISATION DES MAGNETOS R.B
TvyPe N 10/4

Les magnétos type N 10/4 sont prévues pour les moteurs 4 cylindres

jusqu’d 75 d’alésage environ ; elles donnent 2 étincelles par tour et

doivent étre entrainées a la vitessefdu moteur.
Elles sont & avance fixe, variable ou automatique. Dans les deux
derniers cas, i’angle de variation d’avance & I’allumage est de 25°.

e

PARTICULARITES & AVANTAGES

Les magnétos R.B sont du type a haute tension .a étincelles
directes. Leur principe est celui appliqué dans la presque totalité des
magnétos. Le courant nécessaire a la production de I’étincelle est
obtenu par la rotation, entre les branches d’une paire d’aimants
permanents, d’un induit en double T portant les enroulements pri-
maire et secondaire et le condensateur.

Les magnétos R. B sont caractérisées par une disposition toute
particulire des organes communs aux magnétos d’allumage et plus
spécialement de la prise de courant secondaire, du porte-balai rotatif
et du distributeur.

L’étude et la construction de ces magnétos permettent d’obtenir
un courant de tension trés élevée, tel, que méme aux basses vitesses,
I’étincelle est encore de beaucoup supérieure aux besoins,ce qui facilite
le départ.

D’autre part grace au nouveau rupteur breveté dont ces machines
sont munies, il est possible d’atteindre, en toute sécurité de tres
grandes vitesses angulaires sans aucun raté. Dans ces conditions, le
rendement maximum des moteurs est assuré. ‘

Tous les modeles sont blindés et parfaitement étanches, évitant
de ce fait toute introduction possible de poussiére ou corps étranger
dans les machines.

La grande accessibilité de tous les organes permet un examen
rapide et efficace de tout ce qui est susceptible d’étre visité. La prise
de courant secondaire, le distributeur et le porte-balai rotatif sont
instantanément démontables 4 1a main sans aucun outillage.

Les magnétos R. B sont du type monobloc.

L’induit est monté sur roulements & billes et I’axe secondaire
tourne dans un coussinet avec meche de graissage et bain d’huile.

Le socle, les masses polaires, la flasque arriere et le coussinet
ne forment qu’une seule piéce ; cette disposition avantageuse par sa
simplicité assure, de plus, une rigidité parfaite de toute la machine.

Les magnétos R.B joignent aux avantages ci-dessus un aspect
élégant et une marche parfaitement silencieuse. ‘
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MONTAGE & REGLAGE

DE LA MAGNETO SUR LE MOTEUR

La magnéto donne son étincelle au moment précis de la rupture
du courant primaire qui correspond & une position exacte de I'induit,
Or, lorsque Détincelle jaillit dans un cylindre, il faut que le piston
de ce cylindre se trouve en un point bien déterminé de sa course.
Il doit donc exister une concordance parfaite entre la magnéto et
le moteur. '

Fixer la magnéto a son emplacement au moyen des vis de fixation
ou des brides de serrage en ayant soin de laisser I’organe d’entraine-
ment libre sur le bout d’axe.

Faire tourner le moteur a la main jusqu’a ce que le piston du
premier cylindre (& I’avant du chéssis) se trouve au point d’allumage.
Ce point qui se trouve a la fin du temps de compression, est déter-
miné par le constructeur du moteur. En général, dans les moteurs
normaux de 100 & 120 m/m de course, on peut admettre en moyenne
une distance de 6 &4 8 m/m entre la position au moment de I’allumage
et celle au point mort haut.

Faire ensuite tourner la magnéto jusqu’a ce que la marque I gra-
vée & Pintérieur de la magnéto sur ’engrenage de distribution appa-
raisse au trou de regard de la flasque avant et coincide exactement
avec celui-ci. Cette position correspond a I'ouverture des vis de contact
du rupteur et au moment de I’allumage pour le cylindre no 1.

Le moteur- et la magnéto étant respectivement dans les positions
déterminées ci-dessus, bloquer a fond Porgane d’entrainement de
la magnéto.

On peut procéder exactement de la méme maniére, en fixant
d’abord le toc ou manchon sur la magnéto et en bloquant ensuite
I'organe d’entrainement sur ’axe de commande du moteur, aprés
avoir fait le réglage.

<o

FIXATION DES CABLES

AU DISTRIBUTEUR

Les nos 1, 2, 3 et 4, marqués sur le distributeur, n’indiquent pas
le numéro des cylindres d’aprés. leur position sur le moteur. mais
leur numéro d’aprés I’ordre dans lequel ils s’allument successivement.
Cet ordre dépend du vilebrequin et de I’arbre & cames du moteur. Il
est indispensable de I’observer. ' ‘

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires
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H  Les connexions des cibles entre les 4 bougies et les 4 plots du §
: distributeur doivent &tre faites en partant toujours du cylindre H
H ne 1 qui a servi au réglage de la magnéto. :
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Les cables doivent avoir 7 m/m de diameétre et étre de fort
isolement.

Retirer complétement la broche de la prise de courant en la

dévissant par la téte moletée, et sortir ensuite le distributeur de la
magnéto, en le tirant horizontalement.

Au moyen du tournevis monté sur
la clé spéciale livrée avec chaque machine,
dévisser les 4 vis de serrage de fil dont
les tétes paraissent au fond des 4 trous de

que les pointes des vis ne soient plus vi-

sibles au fond des trous servant de loge.
\\\ \\\“\“\ ment aux cébles.

§\ Couper nettement le bout de chaque

A

\\\\\2 cable a angle droit, sans enlever I’isolant,
et le pousser dans son logement jusqu’a
ce qu’il bute au fond du trou. Visser alors
chaque vis & fond au moyen du tournevis
de la cié. Cette vis pointue, qui perce le
cable de part en part, en assure la fixation mécanique et forme un
contact électrique parfait.

La borne de masse du couvercle de rupteur peut étre reliée facul-
tativement & un interrupteur d’allumage par un cable de bon isole-
ment. Apres serrage du fil sous le bouton moleté, écarter légerement
les 2 parties de la vis fendue pour empécher tout dévissage.

<o
ENTRETIEN

GRAISSAGE. — La magnéto comporte deux graisseurs, I'un &
I’avant (c6té de I’axe) 'autre a I’arriére (c6té du rupteur). Le premier
assure le graissage du palier avant et du coussinet de I’axe de distri-
bution, le second communique au palier arriere et permet également
Ia lubrification des cames du dispositif de rupture.

Quelques gouttes d’huile fluide de bonne qualité versées tous
les 1.000 kilometres environ dans chaque trou de graissage suffisent
a assurer un fonctionnement parfait de la magnéto.

DISTRIBUTION. — 1l est recommandé de visiter de temps
3 autre le distributeur, la broche de prise de courant et Ie porte-balai
rotatif. Ces 3 organes sont instantanément demontables en dévis-
sant simplement la broche par sa téte moletée.

Retirer. le dlstrlbuteur sans démonter les cables, passer un mor-
ceau d’étoffe douce sur le chemin des plots pour enlever les poussieres
qui pourraient s’y trouver. Si les plots portent des traces d’encras-
sement, employer un peu d’essence pour les faire disparaitre. Polir
ensuite lintérieur du distributeur avec un morceau d’étoffe tres
légérement imprégné d’huile. Eviter le plus possible de se servir de
toile émeri susceptible de rayer le-chemin des plots, ce qui aménerait
une usure rapide du charbon et un dépét de poussiére abondant.

Droits reservés au Cnam et a ses partenaires
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Enlever le porte-balai rotatif en le tirant dans le sens de ’axe, I’es-
suyer comme les autres piéces et s’assurer que tous les charbons sont
bien libres dans leur logement respectif.

Remonter le porte-balai rotatif en introduisant la partie cylin-
drique dans l’axe creux. Tourner jusqu’a ce que Iextrémité plate
du porte-balai s’engage dans son logement et I’enfoncer complete-
ment. Replacer le distributeur et remettre la broche 4 sa place en
ayant soin de la visser “ien d fond. :

[LLITEITT L T T AT TN

RUPTEUR. — Enlever le couvercle du rupteur aprés avoir =
écarté le ressort plat de la colonnette. ‘

Le dispositif de rupture se trouve alors entiérement accessible. I
y a lieu de vérifier de temps & autre I’état de cet organe, notamment
en ce qui concerne les contacts.
Lorsque le levier se trouve au milieu
d’une des cames, ’écartement entre
les contacts doit étre de 4/10 de
millimétre, ce qui est facilement
contrélable au moyen de la jauge
plate de la clé.

Cette jauge doit pouvoir passer
entre les contacts sans jeu et sans
les écarter. Par suite de 'usure du
platine, I’écartement augmente et il
est nécessaire de le ramener a la
cote normale, en agissant sur Ia vis
de réglage. Au moyen de la clé spé-
ciale, desserrer le contre-écrou et
amener la vis longue a la distance voulue de la vis courte du levier,
et serrer ensuite le contre-écrou a bloc en veillant & ce que la vis ne
se déplace pas. Si les contacts sont en mauvais état et ne présentent
plus des surfaces suffisamment planes, on peut les rectifier avec une
lime tres douce ou de la toile émeri fine. Enlever le moins possible de
métal dans cette opération, qui est exceptionnelle.

Veiller & ce que le levier du rupteur oscille bien librement sur son
axe. Si un frottement un peu dur ou un coincement était constaté, il
serait nécessaire de retirer le levier du plateau. Pour cela dévisser la
petite vis de fixation du ressort sur le plateau en ayant soin de ne pas
la laisser échapper, avec le petit contre-ressort par la détente du ressort
principal. Ecarter le verrou pour découvrir complétement le levier et
sortir celui-ci bien parallélement i I’axe en ayant soin de ne pas.le
fausser dans cette opération,

Enlever avec un chiffon toutes les poussiéres qui auraient pus’accu-
muler dans le trou de pivotage du levier.

Nettoyer I’axe avec un chiffon et le polir ensuite circulairement
avec de 1a toile émeri tres fine, jusqu’a ce que le levier oscille librement
et sans jeu excessif.

Il est recommandé, avant le remontage définitif, de lubrifier I’axe
avec de la graisse de vaseline neutre, de bonne qualité, ou a défaut
une goutte d’huile. F
suwe l“:

o8 svse
$
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MAGNETOS N 10/4 A 3 AVANCE AUTOMATIQUE

L’avance a I’allumage est obtenue par un dispositif a force centri-
fuge placé dans un carter & I'avant de la magnéto.

Ce dispositif a pour effet de décaler angulairement I'induit de la
magnéto par rapport & son entrainement et en fonction de la vitesse
de rotation du moteur.

L’angle d’avance est presque rigoureusement proportionnel a la
vitesse du moteur tant aux périodes d’accélération qu’a celles de ralen-
tissement.

<o

CALAGE

Procéder au montage de la méme fagon que pour la magnéto a
avance fixe. Caler la magnéto de facon que la marque I gravée 2
Pintérieur de la magnéto corresponde au point mort haut du cylindre
ne 1 2 la fin du temps de compression.

Ce calage convient a la majorite des moteurs normaux. Cependant
il 'se peut qu’un résultat meilleur soit obtenu en modifiant légérement

" le calage ci-dessus soit en avance, soit en retard. L’essai seul peut

déterminer la mise au point exacte.
. o
ENTRETIEN

Les magnétos N 10/4 A 4 avance automatique nécessitent en outre
des soins indiqués au chapitre entretien, une attention supplémen-
taire en ce qui concerne le dispositif d’avance automatique.

Tous les 500 kilometres environ, il est nécessaire de graisser les

organes de 'avance automatique.’
Pour cela, dévisser le bouchon de regard situé a I’avant de la ma-

- ‘gnéto, et verser dans l'orifice deux ou trois centimetres cubes d’huile

tres fluide. Faire tourner ensuite le moteur a la main jusqu’a amener
tour a tour, en face du regard, les deux fraisures de graissage se trou-
vant sur les masses en bronze. Verser quelques gouttes d’huile dans
chacune de ces fraisures. Revisser ensuite le bouchon de regard.
=2

Les magnétos des types N 10/4 et N 10/4 A ne
peuvent fonctionner de facon satisfaisante qu’avec des
rupteurs montés avec contacts en platine iridié a 25%..

=)
MAGNETOS N 10/4 W et N 10/4 A W

Ces magnétos sont établies pour fonctionner avec nos contacts
spéciaux W. Elles comportent dans ce but certaines dispositions
particulieres de construction. : -

Leur fonctionnement et leur entretien restent les mémes que
céux des magnétos N 10/4 et N 10/4 A, ’

. . .
R T T T L L Ty T LY P Y YT LTI Y A
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PANNES D’ALLUMAGE

Si le moteur fonctionne irrégulierement du fait de I’allumage,
il y a lieu d’abord de s’assurer que le défaut ne provient ni du fil de
Pinterrupteur d’allumage, ni des canalisations, ni des bougies, avant
de toucher a la magnéto.

Si les ratés se produisent régulitrement au méme cylindre, véri-
fier si le cable allant au cylindre interressé, est toujours bien fixé au
distributeur et a la bougie et si son isolement n’est pas détérioré a
un point voisin de la masse du moteur. Si le cable est en bon état,
démonter et vérifier Ia bougie.

VERIFICATION DES BOUGIES. — Les ratés dus aux bou-
gies peuvent provenir des causes suivantes :

1o Court-circuit entre les électrodes, résultant, soit d’un encras-
sement charbonneux, soit d’'une goutte de métal reliant les pointes
de la bougie ; dans I’'un et 'autre cas, la bougie peut étre facilement
nettoyée a I’essence et la parcelle de métal enlevée sans difficulté.

20 Ecartement trop grand entre les électrodes; I'étincelle passe
dans ce cas au parafoudre de la magnéto. Rapprocher, en les courbant,
les pointes des bougies de facon & obtenir I’écartenient normal qui doit
étre de 4 a 5/10 environ ; la jauge plate fixée a la clé de magnéto doit
passer librement entre les électrodes.

30 Détérioration de Uisolant de la bougie. 1l est nécessaire en ce cas
de remplacer la bougie.

VERIFICATION DE LA MAGNETO. — Dans le cas ot les
ratés se produisent a tous les cylindres, il ya lieu d’examinerla magnéto
et plus spécialement le rupteur (voir chapitre : Entretien Rupteur),
s’assurer également que les deux cames sur lesquelles vient buter le
levier du rupteur sont toujours bien assujetties au boitier.

8i rien d’anormal ne se présente, procéder au démontage et véri-
fication du systéme de distribution de la facon indiquée précédem-
ment. Voir en dernier lieu si le calage de la magnéto ne s’est pas modifié
par suite d’un desserrage de ’accouplement.

Si, aprés ces différentes recherches, la magnéto ne fonctionne
toujours pas, il est préférable de la retourner & I'usine. Nous décon-
seillons nettement un démontage méme partiel de ’appareil.

<o

*,
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PIECES DE RECHANGE

RUPTEUR TYPE D

AR NSNS NN AN O NR NN AR NN R SO A,y

950D Rupteur complet a droite. 973  Vis platinée courte.

951G Rupteur complet & gauche. 973 W Vis de contact W courte.

952D Plateau de rupteur 4 droite avec 966  Vis platinée longue avec contre-
verrou, écrou,

953G Plateau de rupteur A gauche 966 W Vis de contact W longue avec
avec verrou. contre-écrou.

955  Canon isolant de support. 957  Contre-écrou de vis platinée.

856  Contre-ressort de rupteur. 968 Vis de support.

958  Isolant plat 967  Vis courte de ressort.

959  Isolant central. 974  Vis longue de ressort.

960 Rondelle isolante d’axe de levier. 977  Ressort de rupteur.

961  Rondelle isolante de support. 984  Levier de rupteur.

962  Rondelle laiton de suoport. 993  Verrou.

963D Support isolé & droite. 988 Rondelle Grower.

964G Support isolé a gauche. 2069 Charbon de masse avec ressort.

A

977 956
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Nous attirons tout spécialement I'attention de nos
clients sur I'origine des piéces détachées qui peuvent leur
étre roposées.,

f 1 existe de nombreuses contrefacons, notamment en
ce qul concerne : : ‘
' Bagues collectrices,

Broches de prise de courant,
V Distributeurs, .
S Porte-balais rotatifs,
' Rupteurs.

Nous ne saurions _trop-engager nos cllents 4 vérifier
parncuhérement les pitces détachées qui doivent toutes -
porter le poincon de garantle d’origine R B
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: PIECES DE RECHANGE
TYPE N 10/4 .
2093  Induit complet. 2069  Charbon rond de porte-balal
579  Bague collectrice. rotatif avec ressort.
108 Roulement 2 billes. 2087 Came courte avec vis.
2003 Distributeur complet. 2258  Came longue avec vis.
2050 Vis de serrage de fils. 2081 Colonnett’e.
2007 Broche de prise de courant | 3073  Clef de réglage.
avec charbon et ressort. 2563 Couvercle de rupteur avec
2005 Porte-Balai rotatif avec char- borne de masse.
bon et ressort. 2079 Bouton de borne de masse.
2064 Charbon de broche avec res- | 2080  Vis de borne de masse.
sort. 2274 Ressort de borne de masse.
2029  Charbonrectangulairede porte- | 39017  Vis centrale de rupteur.
balai rotatif avec ressort.
TROUSSE DE PIECES DE RECHANGE

TYPE N 10/4
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DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT DU TYPE N 10/4
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